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Patentanspruche: 

1. Verfahrcn zum Ausrichten des von einem Per- 
manentmagneten erzeugten Magnetfeldes durch 
Einjustieren mindestens eines auf mindestens einer 
der Polflachen des Magneten angebrachten ferro- 
magnetischen Polstucks, dadurch gekenn- 
z e i c h n e t » daQ die magnetische Achse eines zylin- 
drischen oder kubischen Stabmagneten dutch Einju- 
stieren des/r ferromagnetischen Polsiucks/e auf die 
Stabachse ausgerichtet wind 

2- Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnei, daB in 
einem Topr (7) aus nichimagnetischem Material, der 
uber das Ende des Stabmagneten (2) gestulpt ist. 
mindestens ein ferromagnetisches Polstuck (8) von 
kJeinerem UmriB als dem der Stabmagnet-Polflache 
(10) radial und azimutal verschiebbar eingesetzt isL 



Die Erfindung beirifft ein Verfahren zum Ausrichten 
des von einem Permanenlmagneten erzeugten Magnet- 
feldes durch Einjustieren mindestens eines auf minde- 
stens einer der Polflachen des Magneten angebrachten 
ferromagnetischen Polstdcks und eine Vorrichtung zur 
Durchfuhrung del Verfahrens; vgh DE-AS 12 97 246. 

Stabmagnete mit runden^ oder e^kigem Querschnitt 
finden in vieifaltiger Weise Anwendung. Durch herstel- 
lungsbedingte EinflQsse, z. B. E-nsch'Osse oder Lunker 
im Magneten. ungleichmaBig abgeschliffene Oberfla- 
chcn Oder unvoMkomniene Ausfuhrang der W2rmebe- 
handlung sowie unlineare Magnetisierungsf elder, die 
bei einer Serienfertigung nicht auszuschlie&en sind. liegt 
haufig die magnetische Achse nicht auf der geometri- 
schen Stabachse. Dies wird aber bei bestimmten An- 
wendungen. z. B. bei Rotoren von DurchfluOmeBgera- 
ten, verlangt. In diesen Fallen hat man sich bisher in der 
Weise geholfen. daO man nur solche Magnete einsetzte, 
deren magnetische Achse auf der geometrischen Achse 
lag. Die ubrigen Magnete wurden entweder fur andere 
Zwecke eingesetzt oder verschrottet. 

Aus der DE-AS 12 97 246 ist es bekannt. zwei ebene 
Polflachen von auf Magnete gesetzten Polstuckcn. die 
einander axial gegenuberstehen, so auszurichten. daB 
sie parallel liegen. Zu dieser Paralleleinsiellung ist das 
Poltcil gegeniiber dem Polkern verdrehbar. Dabei sind 
die ebenen Beruhrungsflachen des Polkerns und des 
verdrehbaren Polteils jeweils urn einen kleinen Winkel 
gegenuber der zur Polkernachse senkrechien Ebene ge- 
neigt. 

Demgegeniiber liegt der Erfindung die Aufgabe zu- 
grunde. MaBnahmen zu treffen und Miltel anzugeben. 
die es ermoglichen, auch solche Stabmagnete verwend- 
bar zu machen. bei denen die magnetische Achse von 
der geometrischen Aghse des Stabmagneten abweicht. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird bei einem Verfahren 
der eingangs genannten Gattung erfindungsgemdO vor- 
geschlagen, die magnetische Achse eines zylindrischen 
Oder kubischen Stabmagneten durch Einjustieren des/r 
ferromagnetischen Polstucks/e auf die Stabachse auszu- 
richten. Das Einjustieren erfolgi in der Weise, daB man 
das bzw. die Polstilcke so weii auf der Stabmagnet-Pol- 
flache verschiebt, bis die magnetische mil der geometri- 



schen Achse zusammenfailt Auf diese Weise konnen 
mil verh^tnismaOig einfachen Mitteln auch Stabmagne- 
te zum Einsatz gebracht werden. deren magnetische 
Achse ursprQnglich nicht auf der geometrischen Achse 
5 gelegen hat Voraussetzung fur die erfrndungsgemaBe 
MaBnahme ist eine Messungder Lage der magnetischen 
Achse. Wird eine Abweichung zur Lage der geometri- 
schen Achse festgesteilt, so kann durch das erfindungs- 
gemaB vorgeschlagene Verschieben eines PolstucKS auf 

to der Polflache des Stabmagneten die magnetische mit 
der geometrischen Achse in Kongruenz gebracht wer- 
den. Das Polstuck kann an der betreffenden Stelle. z. B. 
durch Kleben, dauerhaft mit dem Stabmagneten ver- 
hunden werden. 

15 Die erfindungsgemaBe Vorrichtung zur Durchfuh- 
rung des vorgenannten Verfahrens ist dadurch gekenn- 
zeichnei, daB in einem Topf aus nichtmagnetischem Ma- 
terial, der uber das Ende des Stabmagneten gestulpt ist, 
mindestens ein ferromagnetisches PolstOck von kleine- 

20 rem UmriB als dem der Stabmagnet-Polflache radial 
und az;muiai verschiebbar eingesetzt ist. Durch Di chen 
des Topfes gegenuber dem Stabmagneten laBt sich die 
Lage des Polstucks in Umfangsrichtung der Polflache 
andem. Durch das radiale Verschieben des Polsiiicks, 

25 z- B. entlang eines Radialschlitzes im Topfboden, durch 
den ein Ansatz des Polstucks nach auBcn gefuhrt ist, 
kann die Radialstellung des Polstucks auf der Stabma- 
gnet-Polflache geanden werden. Durch geeigneie Mit- 
tel kann der Topf an dem Stabmagneten dauerhaft befe- 

30 stigt sein. Durch gee^gnete Klemmverbindungen kann 
die eingestellie Lage des Polstucks gegenuber dem Topf 
und die des Topfes gegenuber dem Stabmagneten fi- 
xiert werden. 

Anhand der Zeichnung wird die Erfindung naher cr- 
35 Idutert. Es zeigt 

Fig.! schemaiisch ein DurchHuSmeBgerat mit einem 
in eine Leitung eingebauten rotierenden Stabmagneten. 

Fig. 2 ein Ausfuhriingsbeispiel eines Stabmagneten 
mit Mitteln zum Ausrichten der magj:*tischen auf die 
40 geometrische Achse und 

Fig. 3 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel eines zylin- 
drischen Stabmagneten mil PolstQcken zum Ausrichten 
der magnetischen auf die geometrische Achse. 

In eine Rohrleilung I ist ein rotierender Stabmagnet 2 
45 eingesetzt. dessen magnetische und geometrische Achse 
3 fluchten mussen. Uber einen Mitnehmermagneten 4 
erfolgt tiber den Zeiger 5 die DurchfluBmeBangabe auf 
derSkalaB. 

GemaB F i g. 2 ist iiber das eine oder beide Enden des 

50 Stabmagneten 2 ein Topf 7 aus nichtmagnetisierbarem 
Material, z. B. Kunststoff, mit seinem Rand gestulpt. In 
der. Topf 7 ist ein ferromagnetisches Polstuck 8 langs 
eines Schliizes 9 in dem Topf 7 radial verschiebbar auf 
der Polflache 10 des Stabmagneten 2 eingesetzt. Der 

55 Topf 7 ist in Pfeilrichtung It gegenuber dem Stabma- 
gneten 2 verdrehbar und damit die Umfangslage des 
Polstucks 8 auf der Polflache 10. Durch Radialverschie- 
bung des Polstucks 8 gegenuber dem Topf 7 in Pfeilrich- 
tung 12 laBt sich die Radiallage des Polstucks 8 auf der 

60 PoSflache 10 andern. Die Lage des Polstucks 8, in der die 
magnetische mit der geometrischen Achse des Stabma- 
gneten 2 zusammenfallt. kann durch nicht dargestellte 
einfache konstruktive Mittel fixiert werden. 

In der Ausbildung gemaB Fig. 3 sind auf der Polfla- 

65 che 10 des zylindrischen Stabmagneten 2 zwei Polstucke 
13, 14 aufeinandergesetzt. Die Polstucke 13, 14 haben 
denselben Durchmesser wie der Stabmagnet 2 und sind 
auf ihren Beruhrungsflachen 15 keilformig abgeschrdgt. 
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DuTch Verdrehen der PolstQcke 13. 14, z. B. aus Weich- 
eisen. gegeneinander in Pfcilrichtung 16 und evth auch 
gegenuber dem Stabmagneten 2 laDi sich desscn ma- 
gneiische Achse in kongruenie Uge mil seiner geome- 
trischcn Achse bringen. 
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Adjusting system for flowmeter magnet - uses fitting with pole piece rotated to correct alignment 
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Abstract: 

DE 3216353 A 



The magnet which is supported inside a tube conveying a fluid, has its magnetic and geometric axes 
offset, for use as a flow meter. It is rotated to act with an external magnet connected to a pointer which 
travels along a scale. To adjust the first magnet (2), it is fitted with a non-magnetic flanged cover (7) 
with a slot (9) across it extending down the flange at one side. 

Under the cover, which may be of plastics, is mounted a ferromagnetic cylindrical pole piece (8) with a 
central spigot projecting upwards through the slot. When the cover is rotated (1 1) the pole piece slides 
(12) over the surface (10) of the magnet, guided by the slot, so that its radial position is altered, Pref the 
system uses two pole pieces of the same diameter as the magnet, having sloping common surfaces. 
These two are rotated in opposite directions. 
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